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Набор КМД N21 кл.1 (1-Н21) ТМ*** 132026
Набор КМД N22 кл.1 (1-Н22) ТМ*** 101342
Набор КМД N22 кл.2 (2-Н22) ТМ*** 108819
Набор КМД N 1 кл.0 (0-Н1) ТМ* 101325
Набор КМД N 1 кл.1 (1-Н1) ТМ* 101326
Набор КМД N 1 кл.2 (2-Н1) ТМ* 101327
Набор КМД N 2 кл.0 (0-Н2) ТМ* 126543
Набор КМД N 2 кл.1 (1-Н2) ТМ* 101328
Набор КМД N 2 кл.2 (2-Н2) ТМ* 101329
Набор КМД N 3 кл.0 (0-Н3) ТМ* 101330
Набор КМД N 3 кл.1 (1-Н3) ТМ* 101331
Набор КМД N 3 кл.2 (2-Н3) ТМ* 101332
Набор КМД N 4 кл.1 (1-Н4) ТМ* 101333
Набор КМД N 4 кл.2 (2-Н4) ТМ* 101334
Набор КМД N 5 кл.1 (1-Н5) ТМ* 101335
Набор КМД N 5 кл.2 (2-Н5) ТМ* 101336
Набор КМД N 6 кл.0 (0-Н6) ТМ* 123428
Набор КМД N 6 кл.1 (1-Н6) ТМ* 101337
Набор КМД N 6 кл.2 (2-Н6) ТМ* 101338
Набор КМД N 7 кл.1 (1-Н7) ТМ* 101339
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Набор КМД N 7 кл.2 (2-Н7) ТМ* 101340
Набор КМД N12 кл.1 (1-Н12) ТМ* 123429
Набор КМД N12 кл.2 (2-Н12) ТМ* 126544
Набор КМД N13 кл.1 (1-Н13) ТМ* 126545
Набор КМД N13 кл.2 (2-Н13) ТМ* 126546
Набор КМД N14 кл.1 (1-Н14) ТМ* 123430
Набор КМД N14 кл.2 (2-Н14) ТМ* 126547
Набор КМД N15 кл.1 (1-Н15) ТМ* 126548
Набор КМД N15 кл.2 (2-Н15) ТМ* 126549
Набор КМД N16 кл.1 (1-Н16) ТМ* 126550
Набор КМД N16 кл.2 (2-Н16) ТМ* 126551
Набор КМД N17 кл.1 (1-Н17) ТМ* 126552
Набор КМД N17 кл.2 (2-Н17) ТМ* 126553
Набор КМД N21 кл.0 (0-Н21) ТМ* 108963
Набор КМД N21 кл.1 (1-Н21) ТМ* 101341
Набор КМД N21 кл.2 (2-Н21) ТМ* 108964
Набор КМД N 1 тв.спл. кл.1 (1-Н1-Т) ТМ*** 140920
Набор КМД N 1 тв.спл. кл.2 (2-Н1-Т) ТМ*** 140921
Набор КМД N 3 тв.спл. кл.1 (1-Н3-Т) ТМ*** 140922
Набор КМД N 3 тв.спл. кл.2 (2-Н3-Т) ТМ*** 140923

Меры	плоского	угла	призматические	торговой	марки	«ИТО-Туламаш»	предназначены	для	контроля:	
наружных	и	внутренних	углов	инструментов;	угловых	шаблонов;	углов	изделий.	Углы	измеряются	как	
отдельными	плитками,	так	и	собранными	в	блоки.	Поставляются	наборами,	комплектуемыми	из	угловых	
плиток	I,	II	и	III	типов:	тип	I	–		с	одним	рабочим	углом	со	срезанной	вершиной;	тип	II	–		с	одним	рабочим	
углом	остроугольные;	тип	III	–		с	четырьмя	рабочими	углами.	Соответствуют	ГОСТ	2875–88.

1.4.2. Меры плоского угла призматические
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Меры плоского угла призматические № 1 (93шт.) кл. 1 ТМ* 103520
Меры плоского угла призматические № 2 (33шт.) кл. 1 ТМ* 142644
Меры плоского угла призматические № 2 (36шт.) кл. 1 ТМ* 103521
Меры плоского угла призматические № 3 (8шт.) кл. 1 ТМ* 114532
Меры плоского угла призматические № 4 (8шт.) кл. 1 ТМ* 126561
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УГ
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1 94	

II 70 10°	-	79°	(с	шагом	1°)
II 5 15°10’	-	15°50’	(с	шагом	10’)
II 9 15°01’	-	15°09’	(с	шагом	1’)
II 1 10°0’30»

III 9

80°	-	81°	-	100°	-	99°;
82°	-	83°	-98°	-	97°;
84°	-	85°	-	96°	-	95°;
86°	-	87°	-	94°	-	93°;
88°	-	89°	-	92°	-	91°;
90°	-	90°	-	90°	-	90°
89°10’-89°20’-90°50’-90°40’;
89°30’-89°40’-90°30’-90°20’;
89°50’-89°59’-90°10’-90°01’

2 36

II 11 10°	-	20°	(с	шагом	1°)
II 5 30°;40°;50°;60°;70°
II 1 10°0’30»
II 1 45°
II 5 15°10’	-	15°50’	(с	шагом	10’)
II 9 15°01’	-	15°09’	(с	шагом	1’)

III 4

80°	-	81°	-	100°	-	99°;
89°10’-89°20’-90°50’-90°40’;
89°30’-89°40’-90°30’-90°20’;
90°	-	90°	-	90°	-	90°

3 (для тестирова-
ния угломеров) 7

II 6 15°10';	30°20';	45°30';	50°;	60°40';	75°50'
1 90°	-	90°	-	90°	-	90°

4 7
II 5 15°;	15°1'15»;	15°0'30»;	15°0'45»;	15°1'

III 2
89°59’30»-89°59’45»-90°0’30»-90°0’15»
90°	-	90°	-	90°	-	90°
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Принадлежности	к	плоскопараллельным	концевым	мерам	длины	находят	широкое	и	самое	различ-
ное	применение	в	измерительной	практике.	Ими	пользуются	для	установки	на	размер	и	для	проверки	
различного	измерительного	инструмента:	регулируемых	калибров,	микрометрических	и	индикаторных	
нутромеров	и	т.	п.	В	измерительных	наборах	имеются	боковики	различных	размеров,	что	позволяет	про-
изводить	наружные	и	внутренние	измерения.	Применение	принадлежностей	для	контроля	наружных	
и	внутренних	размеров	изделий	особенно	рационально	при	изготовлении	изделий	высокой	точности	
в	условиях	мелкосерийного	производства.	В	этом	случае	принадлежности	устанавливаются	на	номи-
нальный	и	предельный	размеры	изделия.	Пользуются	ими	как	двухсторонними	калибрами	с	проходной	
и	непроходной	сторонами.	Дополнительный	разметочный	набор	применяется	совместно	с	державками	
для	производства	особо	точных	разметочных	работ.
Принадлежности	для	плоскопараллельных	концевых	мер	длины	торговой	марки	«ИТО-Туламаш»	ис-
пользуются	совместно	с	плоскопараллельными	концевыми	мерами	длины	и	предназначены	для	закре-
пления	в	блоки	плоскопараллельных	концевых	мер	длины	для	обеспечения	удобного	пользования	ими	
при	измерении	деталей	и	приспособлений,	а	также	при	проведении	точных	разметочных	работ.	Соот-
ветствуют	требованиям	ГОСТ	4119–76.
Технические характеристики:
•	 Отклонение	от	плоскопараллельности	измерительных	поверхностей	плоскопараллельных	боковиков	–		
0,5	мкм;

•	 Отклонение	от	плоскостности	рабочих	поверхностей	центровых	и	чертильных	боковиков	–		0,3	мкм;
•	 Отклонение	от	плоскостности	рабочих	поверхностей	радиусных	боковиков	2,	5,	10	мм	–		0,15	мкм,	
15	мм	–		0,3	мкм;

•	 Отклонение	от	параллельности	образующей	измерительной	поверхности	и	поверхности,	соприкасаю-
щейся	с	концевыми	мерами	для	радиусных	боковиков	2,	5,	10	мм	–		0,5	мкм,	15	мм	–		1	мкм;

•	 Отклонение	суммарного	рабочего	размера	парных	радиусных	и	плоскопараллельных	боковиков	от	
номинального	размера	–	±1	мкм;

•	 Отклонение	от	параллельности	рабочих	поверхностей	вкладыша	и	опорной	поверхности	основания	–		 
1	мкм;

•	 Отклонение	от	плоскостности	опорной	поверхности	основания	–		2	мкм.

1.4.3. Наборы принадлежностей к концевым мерам длины
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Набор принадлежностей для ПКМД ПК-0 М* 108976
Набор принадлежностей для ПКМД ПК-1 ТМ* 101439
Набор принадлежностей для ПКМД ПК-2 ТМ* 103522
Набор принадлежностей для ПКМД ПК-3 ТМ* 108820
Набор принадлежностей для ПКМД ПКП ТМ* 103523
Набор принадлежностей для ПКМД ПКПБ ТМ* 116830
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Внимание:	маркировка	логотипа	и	размера	на	принадлежности	кроме	державок	не	наносится.	 
Основание	–	термическое	или	механическое	воздействие	на	принадлежности	негативно	скажется	на	
крайне	строгих	метрологических	характеристиках.

СО
СТ

АВ
  

НА
БО

РО
В

ПК
П

ПК
-1

ПК
-2

ПК
-3

ПК
ПБ

ПК
-0

Державка 50 мм 1      
Державка 100 мм 1 1 1  1  
Державка 200 мм 1 1 1    
Державка 300 мм  1   1  
Державка 500 мм     1  
Боковик радиусный R 2 мм 2 2 2  2  
Боковик радиусный R 5мм 2 2 2  2  
Боковик радиусный R 10 мм 2 2 2  2  
Боковик радиусный R 15 мм  2     
Линейка лекальная ЛД-200 1 1     
Линейка лекальная ЛТ-200     1  
Плоскопараллельный боковик 2 2   2  
Чертильный боковик 15 мм 1   1 1  
Центровой боковик d = 8 мм 1   1 1  
Лезвийный боковик 60 мм 1   1 1  
Основание 1   1 1  
Стяжки      3	(5)
Сухари      2

1.4.4. Наборы образцовых и установочных колец

Кольца	образцовые	(эталонные)	4	разряда	торговой	марки	«ИТО-Туламаш»	предназначены	для	проверки	
погрешности	нутромеров	с	ценой	деления	0,001	и	0,002,	изготавливаются	ТУ	3934-036-81515140-2017.

№
 Н

АБ
ОР

А

ДИ
АП

АЗ
ОН

  
НУ

ТР
ОМ

ЕР
А,

  
М

М

КО
Л-

ВО
 В

 Н
АБ

ОР
Е,

 
Ш

Т

НО
М

ИН
АЛ

ЬН
Ы

Й 
РА

ЗМ
ЕР

 К
ОЛ

ЕЦ
  

В 
НА

БО
РЕ

, М
М

ПР
ЕД

ЕЛ
ЬН

ОЕ
 

ОТ
КЛ

ОН
ЕН

ИЕ
  

ДИ
АМ

ЕТ
РО

В 
КО

ЛЕ
Ц,

 
М

КМ

РА
ЗН

ОС
ТЬ

  
ДИ

АМ
ЕТ

РА
 К

ОЛ
ЬЦ

А 
В 

СР
ЕД

НЕ
М

  
СЕ

ЧЕ
НИ

И 
ПР

И 
ДВ

УХ
 

ИЗ
М

ЕР
ЕН

ИЯ
Х,

  
М

КМ

РА
ЗН

ОС
ТЬ

  
ДИ

АМ
ЕТ

РО
В 

 
В 

ПР
ОД

ОЛ
ЛЬ

НО
М

 
СЕ

ЧЕ
НИ

И 
В 

ТР
ЕХ

 
ПЛ

ОС
КО

СТ
ЯХ

, М
КМ

КР
УГ

ЛО
СТ

Ь,
  

М
КМ

Ш
ЕР

ОХ
ОВ

АТ
ОС

ТЬ
 

ИЗ
М

ЕР
ИТ

ЕЛ
ЬН

ОЙ
 

ПО
ВЕ

СР
ХН

ОС
ТИ

, R
a

Ш
ЕР

ОХ
ОВ

АТ
ОС

ТЬ
 

БА
ЗО

ВО
Й 

 
ТО

РЦ
ОВ

ОЙ
  

ПО
ВЕ

РХ
НО

СТ
И,

 R
a

#929.05 2-3 10 1,95;	1,97;	2;	2,03;	2,05;	
2,95;	2,97;	3;	3,03;	3,05  ±3 0,32 1 1 0,04 0,32

#929.1 3-6 10 3,95;	3,97;	4;	4,03;	4,05;	
5,95;	5,97;	6;	6,03;	6,05  ±3 0,32 1 1 0,04 0,32

#929.2 6-10 10 5,95;	5,97;	6;	6,03;	6,05;	
8,25;	8,27;	8,3;	8,33;	8,35	  ±3 0,32 1 1 0,04 0,32
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#929.3 10-18 14

11,90;	11,93;	11,95;	12;	
12,05;	12,07;	12,10;	
17,90;	17,93;	17,95;	18;	
18,05;	18,07;	18,10	

±3 0,33 1 1 0,04 0,32

#929.4 18-50	 9
17,90;	17,93;	17,95;	18;	
18,05;	18,07;	18,10;	
30;	50	

±3 0,36 1 1 0,04 0,32

#931.1 50-
100	 6 50;	99,90;	99,95;	100;	

100,05;	100,10	 ±5 0,45 1 1 0,08 0,32

#931.2 100-
160	 6 99,90;	99,95;	100;	

100,05;	100,10;	160	 ±5 0,6 1 1 0,08 0,32

#931.3 160-
260	 5 159,90;	159,95;	160;	

160,05;	160,10	 ±5 0,78 1 1 0,08 0,32

Кольца	установочные	4	класса	торговой	марки	«ИТО-Туламаш»	предназначены	для	установки	«на	
ноль»	нутромеров	с	ценой	деления	0,001	и	0,002	мм,	изготавливаются	ГОСТ	14865-78.
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#928.05 	2-3 6 2;	2,2;	2,4;	2,6;	2,8;	3 2 2 1 0,2 0,5

#928.1 	3-6 13 3;	3,2;	3,4;	3,6;	3,8;	4;	
4,2;	4,5;	4,8;	5;	5,3;	5,6;	6 2,5 2,5 1 0,2 0,5

#928.2 	6-10 10 6;	6,3;	6,7;	7,1;	7,5;	8;	
8,5;	9;	9,5;	10	 3 2,5 1 0,2 0,5

#928.3 	10-18 11 10;	10,5;	11;	11,5;	12;	13;	
14;	15;	16;	17;	18	 4 3 1 0,2 0,5

#928.4 18-50	 19
18;	19;	20;	21;	22;	24;	25;	
26;	28;	30;	32;	34;	36;	38;	
40;	42;	45;	48;	50	

4,5 4 1 0,2 0,5

#930.1 50-100	 13 50;	53;	56;	60;	63;	67;	71;	
75;	80;	85;	90;	95;	100	 6,5 5 1 0,2 0,5

#930.2 100-160	 9 100;	105;	110;	120;	125;	
130;	140;	150;	160	 7,5 6 1 0,2 0,5

ОБ
ОЗ

НА
ЧЕ

НИ
Е

НО
М

. Н
ОМ

ЕР

Набор образцовых колец для нутромеров 2-3мм № 929.05 ТМ* 131311
Набор образцовых колец для нутромеров 3-6мм № 929.1 ТМ* 131312
Набор образцовых колец для нутромеров 6-10 мм № 929.2 ТМ* 131313
Набор образцовых колец для нутромеров 10-18 мм № 929.3 ТМ* 131314
Набор образцовых колец для нутромеров 18-50 мм № 929.4 ТМ* 131315
Набор образцовых колец для нутромеров 50-100 мм № 931.1 ТМ* 131316
Набор образцовых колец для нутромеров 100-160 мм № 931.2 ТМ 131317
Набор образцовых колец для нутромеров -250 мм № 931.3 ТМ 131318
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Набор установочных колец для нутромеров 2-3 мм № 928.05 кл. 3 ТМ* 131319
Набор установочных колец для нутромеров 3-6 мм № 928.1 кл. 3 ТМ* 131320
Набор установочных колец для нутромеров 6-10 мм № 928.2 кл. 3 ТМ* 131321
Набор установочных колец для нутромеров 10-18 мм № 928.3 кл. 3 ТМ* 131322
Набор установочных колец для нутромеров 18-50 мм № 928.4 кл. 3 ТМ* 131323
Набор установочных колец для нутромеров 50-100 мм № 930.1 кл. 3 ТМ* 131324
Набор установочных колец для нутромеров 100-160 мм № 930.2 кл. 3 ТМ 131325
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ИСТОРИЯ РАЗВИТИЯ УГЛОМЕРА

В	зависимости	от	способа	измерения	различают	4	вида	угломерных	приборов.	К	первой	группе	относят	
приборы,	применение	которых	основано	на	сравнении	измеряемого	угла	с	жёсткой	мерой:	призматиче-
ские	угловые	меры	с	углами	от	1”	до	180°,	угольники,	обычно	с	углом	90°,	конусные	калибры,	шаблоны	
и	др.	Отличительной	особенность	угломерных	приборов	этой	группы	–	 	постоянство	одного	(например,	
в	угольнике)	или	нескольких	(например,	в	призматической	мере)	углов.	При	использовании	этих	прибо-
ров	их	либо	непосредственно	вводят	в	соприкосновение	с	образующими	измеряемого	угла	(затем	опре-
деляют	степень	прилегания	«на	просвет»	или	«по	краске»),	либо	по	ним	настраивают	на	нуль	отсчётное	
устройство	какого-либо	контрольного	приспособления.
Ко	второй	группе	относят	приборы	для	измерения	углов	методом	сравнения	их	с	углом,	на	который	на-
страивается	измерительный	прибор,	например	тангенсные	и	синусные	линейки.	Настройку	производят	
по	функциям	тангенса	или	синуса	на	размер	измеряемого	или	дополнительного	угла.	С	помощью	отсчёт-
ного	устройства	измеряемый	угол	сравнивают	с	углом,	на	который	настроен	прибор,	и	определяют	от-
клонение.

В	третью	группу	входят	приборы,	в	которых	применяется	способ	сравнения	измеряемого	угла	с	угловой	
шкалой:	угломеры	с	нониусом	(рис),	оптические	угломеры,	делительные	головки,	делительные	столы,	
уровни,	теодолиты,	квадранты,	гониометры	и	т.	д.	Этот	способ	часто	называют	гониометрическим.	Шкала	
отсчётного	устройства	этих	угломерных	приборов	имеет	цену	деления	от	1”	до	5”	в	диапазоне	от	0	до	
180–360°.	Эти	угломерные	приборы	имеют	устройства	для	базирования	прибора	на	измеряемой	детали	
или	детали	на	приборе.	С	помощью	специального	устройства	можно	фиксировать	в	определённом	поло-
жении	измеряемый	угол	для	сравнения	его	размера	с	углом	на	шкале	угломерного	прибора.	

Четвёртую	группу	составляют	приборы,	применение	которых	основывается	на	определении	размера	сто-
роны	прямоугольного	треугольника	(при	постоянном	размере	другой	стороны)	и	вычислении	по	триго-
нометрическим	функциям	синуса	и	тангенса	значения	искомого	угла	(так	называемый	косвенный,	или	
тригонометрический,	метод	измерения).	Эти	измерения	производят	на	измерительных	микроскопах,	ко-
ординатно-измерительных	машинах,	специальных	приспособлениях	и	т.	д.

Получают	развитие	угломерные	приборы,	основанные	на	сравнении	измеряемого	угла	с	угловой	шкалой,	
в	которых	применяют	индуктивные	счётные	системы	(в	уровнях,	делительных	столах,	делительных	го-
ловках),	магнитные	и	растровые	шкалы,	использование	которых	позволяет	автоматизировать	процессы	
измерения	и	регистрацию	результатов	измерения.	При	автоматическом	контроле	чаще	всего	применяют	
тригонометрический	способ.

Цитата из Большой Советской Энциклопедии.

1.5. Юстировочный и прочий измерительный  
инструмент
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Угломеры	с	нониусом	типа	УН	или	угломеры	с	индикатором	УИ	торговой	марки	«ИТО-Туламаш»	предназна-
чены	для	измерения	наружных	и	внутренних	плоских	углов	изделий. 

Соответствуют	требованиям	ТУ	3944-001-81515140-2014	и	ТУ	3933-007-81515140-2014. 

Отсчет	показаний	-	по	шкале	нониуса.	Пределы	измерения	углов:	наружных	от	0°	до	360°,	внутренних	
от	40°	до	150°.	Значение	отсчета	по	нониусу	2’	для	УН	и	цена	деления	круговой	шкалы	5’	для	УИ.	Цена	
деления	основной	шкалы	1°.	Предел	допускаемой	погрешности	±5’.	Допуск	плоскостности	и	прямолиней-
ности	4	мкм.	Для	измерения	углов	в	указанных	диапазонах	угломер	укомплектован	линейкой	300	мм	и	
угольником,	комбинация	которых	позволяет	измерять	углы	в	разных	случаях.	Точная	установка	облегчает	
установку	на	желаемый	угол,	установленный	угол	фиксируется.

1.5.1. Угломер с нониусом типа УН, угломер индикатор-
ный типа УИ
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Угломер индикаторный  УИ 0-360° 5'  ТМ* 126562
Угломер с нониусом  0-360° 2'  ТМ*** 126636

1.5.2. Уровни брусковые и рамные
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Уровни	брусковые		торговой	марки	«ИТО-Туламаш»	предназначены	для	контроля	горизонтального	рас-
положения	плоских	и	цилиндрических	поверхностей.	Соответствуют	требованиям	ГОСТ	9392-89.
Уровни	рамные	торговой	марки	«ИТО-Туламаш»	предназначены	для	контроля	горизонтального	и	вер-
тикального	расположения	плоских	и	цилиндрических	поверхностей.	Соответствуют	требованиям	ГОСТ	
9392-89.
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Уровень брусковый  150 мм 0,02мм/м ТМ* 0-150 0,02 0,03 101223
Уровень брусковый  150мм 0,05мм/м ТМ* 0-150 0,05 0,06 101228
Уровень брусковый  200мм 0,02мм/м ТМ* 0-200 0,02 0,03 101230
Уровень брусковый  200мм 0,05мм/м ТМ* 0-200 0,05 0,06 101231
Уровень брусковый  250мм 0,02мм/м ТМ* 0-250 0,02 0,03 101232
Уровень брусковый  250мм 0,05мм/м ТМ* 0-250 0,05 0,06 101233
Уровень брусковый  300мм 0,02мм/м ТМ* 0-300 0,02 0,03 101239
Уровень брусковый  300мм 0,05мм/м ТМ* 0-300 0,05 0,06 101238
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Уровень рамный 150 мм 0,02мм/м ТМ* 0-150 0,02 0,03 101242
Уровень рамный 150мм 0,05мм/м ТМ* 0-150 0,05 0,06 101243
Уровень рамный 200мм 0,02мм/м ТМ* 0-200 0,02 0,03 101244
Уровень рамный 200мм 0,05мм/м ТМ* 0-200 0,05 0,06 101245
Уровень рамный 250мм 0,02мм/м ТМ* 0-250 0,02 0,03 101246
Уровень рамный 250мм 0,05мм/м ТМ* 0-250 0,05 0,06 101247
Уровень рамный 300мм 0,02мм/м ТМ* 0-300 0,02 0,03 101248
Уровень рамный 300мм 0,05мм/м ТМ* 0-300 0,05 0,06 101249



78

Стойка	магнитная	гибкая	типа	МС-29	торговой	марки	«ИТО-Туламаш»		предназначена	для		установки	на	
ней	измерительных	головок	с	ценой	деления	0,01	мм	и	более.	Закрепляемая	в	стойке	измерительная	
головка	может	занимать	необходимое	положение	без	перемещения	стойки.	Конструкция	позволяет	
применять	её	для	задач,	недоступных	для	жестких	стоек.	Магнитное	основание	позволяет	устанавли-
вать	стойку	на	наклонных	и	вертикальных	плоскостях	без	дополнительного	крепления.	Высота	колонки	
не	менее	320	мм.	Диаметр	отверстия	под	измерительную	головку	8	Н8.	Поставляются	без	индикатора.
Стойка	для	микрометров	тип	15СТМ	предназначена	для	закрепления	микрометра	при	проведении	изме-
рений.
Штатив	для	измерительных	головок	типа	ШМ-II-Н	и	ШМ-II-В	имеет	магнитное	основание	и	низкую	
колонку,	используется	для	измерительных	головок		с	ценой	деления	0,01мм	и	более.	Диаметр	отверстия	
под	измерительную	головку	8Н8.	Включение/выключение	магнита	осуществляется	поворотом	ручки.	
По	цилиндрической	колонке	движется	муфта	со	стержнем,	на	конце	которого	закреплена	измеритель-
ная	головка.	Штатив	имеет	устройство	для	точной	установки	на	размер.	Поставляются	без	индикатора.	
Штатив	ШМ-II-Н	имеет	высоту	колонки	260мм,	штативы	ШМ-II-В	имеют	высоту	колонки	412	или	630мм.	
Штатив	ШМ-III	имеет	не	магнитное	основание.

1.5.3. Стойки и штативы
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Стойка для микрометров тип 15СТМ  ТМ* 139989
Стойка магнитная гибкая  тип МС-29  ТМ* 101144
Штатив для измерительных головок ШМ-III  ТМ* 140020
Штатив для измерительных головок ШМ-IIВ 412мм  ТМ* 140018
Штатив для измерительных головок ШМ-IIВ 630мм  ТМ* 140019
Штатив для измерительных головок ШМ-IIН  ТМ* 101310
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Угольник	поверочный	лекальный	плоский	типа	УЛП		торговой	марки	«ИТО-Туламаш»	предназначен	для	
проверки	прямых	углов	(90º)	и	применяется	при	слесарно-сборочных	и	лекальных	работах	для	контро-
ля	взаимно-перпендикулярного	расположения	деталей	с	высокой	точностью.	Имеет	острые	измери-
тельные	поверхности	и	плоские	опорные	поверхности.
Соответствует	требованиям	ГОСТ	3749-77.

1.5.4. Угольники поверочные типов УЛП, УП, УШ
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УЛП- 60х 40 кл.0 ТМ* 0,0025 0,001 0,001 0,0015 0,0025 0,04 0,08 103475
УЛП-100х 60 кл.0 ТМ* 0,003 0,001 0,001 0,0015 0,003 0,04 0,08 103476
УЛП-160х100 кл.0 ТМ* 0,0035 0,0015 0,0015 0,002 0,0035 0,04 0,08 103477
УЛП-250х160 кл.0 ТМ* 0,0045 0,0015 0,0015 0,002 0,0035 0,04 0,08 103478

Угольник	поверочный	типа	УП	торговой	марки	«ИТО-Туламаш»	предназначены	для	проверки	прямых	
углов	(90°)	и	применяются	при	слесарно-сборочных	работах	для	контроля	взаимно	перпендикулярного	
расположения	деталей.	Угольник	имеет	плоские	поверхности.
Соответствует	требованиям	ГОСТ	3749–77.
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УП  60х40 кл.1  ТМ* 0,005 0,002 0,0025 0,005 0,16 0,32 103479
УП  60х40 кл.2  ТМ* 0,013 0,004 0,005 0,01 0,32 0,63 103480
УП 100х60 кл.1  ТМ* 0,006 0,002 0,0025 0,006 0,16 0,32 103481
УП 100х60 кл.2  ТМ* 0,015 0,004 0,005 0,012 0,32 0,63 103482
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Угольник	поверочный	слесарный	с	широким	основанием	
типа	УШ	торговой	марки	«ИТО-Туламаш»	предназначен	для	
проверки	прямых	углов	(90º)	и	применяется	при	слесар-
но-сборочных	работах	для	контроля	взаимно-перпендику-
лярного	расположения	деталей.	Имеет	плоские	измеритель-
ные	поверхности	и	широкое	опорное	основание.
Соответствует	требованиям	ГОСТ	3749-77.
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УШ  60х40 кл.2  ТМ*** 0,013 0,004 0,005 0,01 0,16 0,32 126573
УШ  60х40 кл.1  ТМ* 0,005 0,002 0,0025 0,005 0,16 0,32 103483
УШ  60х40 кл.2  ТМ* 0,013 0,004 0,005 0,01 0,32 0,63 103490
УШ 100х63 кл.2  ТМ*** 0,015 0,004 0,005 0,012 0,16 0,32 126574
УШ 100х60 кл.1  ТМ* 0,006 0,002 0,0025 0,006 0,16 0,32 103491
УШ 100х60 кл.2  ТМ* 0,015 0,004 0,005 0,012 0,32 0,63 103492
УШ 160х100 кл.2  ТМ*** 0,018 0,006 0,008 0,014 0,16 0,32 126575
УШ 160х100 кл.1  ТМ* 0,007 0,003 0,004 0,007 0,16 0,32 101206
УШ 160х100 кл.2  ТМ* 0,018 0,006 0,008 0,014 0,32 0,63 101207
УШ 250х160 кл.2  ТМ*** 0,022 0,006 0,008 0,018 0,16 0,32 133568
УШ 250х160 кл.1  ТМ* 0,009 0,003 0,004 0,009 0,16 0,32 101209
УШ 250х160 кл.2  ТМ* 0,022 0,006 0,008 0,018 0,32 0,63 101208
УШ 400х250 кл.2  ТМ*** 0,03 0,01 0,012 0,025 0,32 0,63 133570
УШ 400х250 кл.2  ТМ* 0,03 0,01 0,012 0,025 2,5 2,5 101211
УШ 630х400 кл.2  ТМ*** 0,04 0,12 0,016 0,03 0,32 0,63 133569
УШ 630х400 кл.2  ТМ* 0,04 0,12 0,016 0,03 2,5 2,5 101212
УШ 1000х630 кл.2  ТМ*** 0,04 0,02 0,024 0,04 0,32 0,63 126577
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УП 100х60 кл.2  ТМ*** 0,015 0,004 0,005 0,012 0,16 0,32 133566
УП 160х100 кл.1  ТМ* 0,007 0,003 0,004 0,007 0,16 0,32 101160
УП 160х100 кл.2  ТМ* 0,018 0,006 0,008 0,014 0,32 0,63 101161
УП 250х160 кл.1  ТМ* 0,009 0,003 0,004 0,009 0,16 0,32 101162
УП 250х160 кл.2  ТМ* 0,022 0,006 0,008 0,018 0,32 0,63 101163
УП 400х250 кл.2  ТМ* 0,03 0,01 0,012 0,025 2,5 2,5 101165
УП 630х400 кл.2  ТМ* 0,04 0,12 0,016 0,03 2,5 2,5 101205
УП 630х400 кл.2  ТМ*** 0,04 0,12 0,016 0,03 0,32 0,63 133567
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Поверочная	линейка	в	машиностроении	-	линейка,	предназначенная	для	определения	непрямолиней-
ности	(неплоскостности	и	непараллельности)	поверхности,	т.	е.	наибольшего	расстояния	от	точек	её	
реального	профиля	до	прилегающей	прямой	(ребра	линейки).	Различают	поверочные	линейки	лекаль-
ные	(с	двусторонним	скосом,	трёхгранные	и	четырёхгранные)	и	с	широкой	рабочей	поверхностью	
(прямоугольного,	двутаврового	сечения	и	в	виде	мостиков).	Лекальные	поверочная	линейки	служат	
для	определения	непрямолинейности	поверхности	на	просвет	приложением	ребра	линейки	к	контроли-
руемой	поверхности.	Так	может	быть	определён	просвет	в	1-5	мкм.	Поверочные	линейки	с	широкой	ра-
бочей	поверхностью	используют	для	определения	непрямолинейности	по	методу	измерения	линейных	
отклонений	от	поверхности	контролируемой	детали	до	поверхности	линейки,	установленной	на	опорах,	
или	при	проверке	неплоскостности	деталей	по	так	называемому.	методу	пятен	«на	краску».	Угловыми	
поверочными	линейками	пользуются	только	при	проверке	«на	краску».

1.5.5. Линейки поверочные типов ЛД, ЛТ, ЛЧ, ШП, ШД

Линейка	поверочная	лекальная	с	двухсторонним	скосом	тип	ЛД	торговой	марки	«ИТО-Туламаш»	
предназначена	для	проверки	прямолинейности	и	плоскостности	методом	световой	щели	«на	просвет»	
и	применяются	при	лекальных,	слесарных	и	контрольных	операциях.	Поверхности	линейки	образуют	
рабочую	грань	ножевидной	формы.	С	одной	стороны	линейка	срезана	под	углом	для	удобства	контроля	
в	труднодоступных	местах.	Линейки	оснащены	теплоизолирующими	накладками.

ЛИНЕЙКА ПОВЕРОЧНАЯ ЛЕКАЛЬНАЯ ТИПА ЛД
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ЛД-  80 кл.0 ТМ* 0-80 0,0006 108804
ЛД- 100 кл.0 ТМ* 0-100 0,0006 126535
ЛД- 125 кл.0 ТМ* 0-125 0,0006 108805
ЛД- 150 кл.0 ТМ* 0-150 0,0012 103510
ЛД- 175 кл.0 ТМ* 0-175 0,0012 123427
ЛД- 200 кл.0 ТМ* 0-200 0,0012 108806
ЛД- 320 кл.0 ТМ* 0-320 0,0016 108807
ЛД- 400 кл.0 ТМ* 0-400 0,0016 108808
ЛД- 500 кл.0 ТМ* 0-500 0,002 103511
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Линейки	поверочные	лекальная	тип	ЛТ,	ЛЧ	торговой	марки	«ИТО-Туламаш»	предназначены	для	провер-
ки	прямолинейности	и	плоскостности	методом	световой	щели	«на	просвет»	и	применяется	при	лекаль-
ных,	слесарных	и	контрольных	операциях.
Линейка	ЛТ	имеет	в	сечении	равносторонний	треугольник,	в	каждой	из	сторон	которого	по	всей	длине	
выполнена	радиусная	выемка.	Линейка	ЛЧ	имеет	в	сечении	квадрат,	в	каждой	из	сторон	которого	по	
всей	длине	выполнена	радиусная	выемка.

ЛИНЕЙКА ПОВЕРОЧНАЯ ЛЕКАЛЬНАЯ ТИПА ЛТ, ЛЧ
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ЛТ- 200 кл.1 ТМ* 0-200 0,002 108809
ЛТ- 320 кл.1 ТМ* 0-320 0,0025 108810
ЛТ- 500 кл.1 ТМ* 0-500 0,003 108811
ЛЧ- 200 кл.1 ТМ* 0-200 0,002 108812
ЛЧ- 320 кл.1 ТМ* 0-320 0,0025 108813
 ЛЧ- 500 кл.1 ТМ* 0-500 0,003 108814

Линейка	ШП	-	линейки	поверочная	с	широкой	рабочей	поверхностью	прямоугольного	сечения,	ШД	—	
двутаврового	сечения.		Линейки	поверочные	типов	ШД	и	ШП	торговой	марки	«ИТО-Туламаш»	предна-
значены	для	контроля	плоскостности	столов,	станин	и	др.	Используются	также	при	монтажных	работах	
и	сборке	машин	и	агрегатов.

ЛИНЕЙКА ПОВЕРОЧНАЯ ЛЕКАЛЬНАЯ ТИП ШП, ШД
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ШД- 630 кл.1 ТМ* 0-630 0,008 0,012 0,04 1,25 106396
ШД- 630 кл.1 ТМ*** 0-630 0,008 0,012 0,04 0,63 126536
ШД-1000 кл.1 ТМ* 0-1000 0,01 0,016 0,04 1,25 103512
ШД-1000 кл.1 ТМ*** 0-1000 0,01 0,016 0,04 0,63 126537
ШД-1600 кл.1 ТМ* 0-1600 0,016 0,025 0,04 2,5 103513
ШД-1600 кл.1 ТМ*** 0-1600 0,016 0,025 0,04 1,25 126538
ШД-2000 кл.1 ТМ*** 0-2000 0,02 0,03 0,04 1,25 126539
ШД-2500 кл.1 ТМ* 0-2500 0,025 0,04 0,04 2,5 103516
ШД-2500 кл.1 ТМ*** 0-2500 0,025 0,04 0,04 1,25 126540
ШД-3000 кл.1 ТМ*** 0-3000 0,03 0,05 0,04 1,25 126541
ШД-4000 кл.1 ТМ* 0-4000 0,04 0,06 0,04 2,5 116240
ШД-4000 кл.1 ТМ*** 0-4000 0,04 0,06 0,04 1,25 126542
ШП- 400 кл.1 ТМ* 0-400 0,006 0,01 0,04 1,25 108815
ШП- 400 кл.1 ТМ*** 0-400 0,006 0,01 0,04 0,63 132020
ШП- 630 кл.1 ТМ* 0-630 0,008 0,012 0,04 1,25 108816
ШП- 630 кл.1 ТМ*** 0-630 0,008 0,012 0,04 0,63 132021
ШП-1000 кл.1 ТМ* 0-1000 0,01 0,016 0,04 1,25 108977
ШП-1000 кл.1 ТМ*** 0-1000 0,01 0,016 0,04 0,63 132022
ШП-2000 кл.1 ТМ* 0-2000 0,02 0,03 0,04 2,5 131851
ШП-2000 кл.1 ТМ*** 0-2000 0,02 0,03 0,04 1,25 132023
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1.5.6. Плиты поверочные чугунные и гранитные

Плиты	поверочные	торговой	марки	«ИТО-Туламаш»	предназначены	для	проверки	плоскостности	шабро-
ванных	поверхностей	по	методу	пятен	на	краску	и	используются	в	качестве	вспомогательных	приспосо-
блений	при	различного	рода	контрольных	работах.	Изготавливаются	чугунные	по	первому	классу	точно-
сти,	гранитные	по	нулевому	классу	точности.	Рабочая	поверхность	плит	шабрована.	 
Соответствуют	требованиям	ГОСТ	10905-86..
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Плита поверочная  250х250  кл.1 чугун р/ш ТМ* 0,008 108845
Плита поверочная  400х400  кл.1 чугун р/ш ТМ* 0,12 108846
Плита поверочная  630х400  кл.1 чугун р/ш ТМ* 0,16 103525
Плита поверочная 1000х630  кл.1 чугун р/ш ТМ* 0,02 108847
Плита поверочная 1600х1000 кл.1 чугун р/ш ТМ* 0,025 108848
Плита поверочная 2500х1600 кл.1 чугун р/ш ТМ* 0,03 115835
Плита поверочная 3000х1250 кл.1 чугун р/ш ТМ* 0,04 123431
Плита поверочная гранит.  250х250  кл.0 ТМ* 0,004 120236
Плита поверочная гранит.  400х400  кл.0 ТМ* 0,006 120237
Плита поверочная гранит.  630х400  кл.0 ТМ* 0,08 120238
Плита поверочная гранит. 1000х630 кл.0 ТМ* 0,01 120239
Плита поверочная гранит. 1600х1000 кл.0 ТМ* 0,012 120240
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1.5.7. Призмы поверочные и разметочные

Призмы	поверочные	и	разметочные	тип	П-1	(с	одной	призматической	выемкой	и	накладкой),	П-2	(с	че-
тырьмя	призматическими	выемками),	П3	(с	одной	призматической	выемкой)	торговой	марки	«ИТО-Тула-
маш»	предназначены	для	разметки	и	установки	деталей	цилиндрической	формы	при	контрольных	опера-
циях.	Используются	парами.	
Соответствуют	требованиям	ТУ	3935-708-81515140-2008.
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П1-1  кл.1  ТМ* 	3-15 0,022 0,022   143159
П1-1  кл.1  ТМ*** 	3-15 0,022 0,022 0,022 0,030 137441
П1-2  кл.1  ТМ* 	5-30 0,030 0,030   143160
П1-2  кл.1  ТМ*** 	5-30 0,030 0,030 0,030 0,030 137442
П1-3  кл.1  ТМ*** 	8-70 0,030 0,030 0,030 0,040 137443
П1-4  кл.1  ТМ* 	12-120 0,040 0,040   108852
П2-1  кл.1  ТМ* 	8-80 0,034  0,034  108853
П2-2  кл.1  ТМ* 	12-135 0,040  0,040  108854
П2-3  кл.1  ТМ* 20-160 0,055  0,055  108855
П3-1  кл.1  ТМ* 20-160 0,060 0,060 0,060 0,040 108856
П3-2  кл.1  ТМ* 32-300 0,080 0,080 0,080 0,080 108857


